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AOKI Ground Spur Gears
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■歯研ギヤMP1.5スパーギヤ寸法・価格 単位：mm■歯研ギヤMP2.0スパーギヤ寸法・価格 単位：mm
主要寸法

価格
形式

全長
L

ボス長さ
BL

ボス径
B

穴径
dH7

歯幅
W

外径
D

ピッチ円
P.C.D

歯数
ZGSSB

2914181015 25.5 22.52,3901515-15
291419.51015 27 242,5201516-16
2914221015 30 272,6401518-18
2914241015 33 302,9401520-20
2914261215 36 333,0801522-22
2914281215 39 363,2901524-24
2914301215 40.5 37.53,4301525-25
2914321215 42 393,4701526-26
2914361515 45 423,6101528-28
2914381515 48 453,6801530-30
2914401515 51 483,9201532-32
2914421515 55.5 52.54,1501535-35
2914451515 57 544,1901536-36
2914501515 63 604,4701540-40
2914501515 66 634,7201542-42
2914501815 70.5 67.55,0301545-45
2914501815 75 725,3601548-48
2914601815 78 755,5201550-50
2914602015 93 906,7101560-60
29146020151081057,8501570-70

主要寸法
価格

形式
全長
L

ボス長さ
BL

ボス径
B

穴径
dH7

歯幅
W

外径
D

ピッチ円
P.C.D

歯数
ZGSSB

361624122034302,9402015-15
361626122036323,0402016-16
361630122040363,2902018-18
361632152044403,3802020-20
361636152048443,4902022-22
361638152052483,7402024-24
361640152054503,7602025-25
361642152056524,0402026-26
361645152060564,1702028-28
361650182064604,3002030-30
361650182068644,4602032-32
361650182074704,9602035-35
361650182076725,0102036-36
361660202084805,8802040-40
361660202088846,0602042-42
361660202094906,6002045-45
3616602020100967,1902048-48
36166025201041007,4302050-50
36166525201241209,2002060-60

■歯研ギヤMP2.5スパーギヤ寸法・価格 単位：mm■歯研ギヤMP3.0スパーギヤ寸法・価格 単位：mm
主要寸法

価格
形式

全長ボス長さボス径穴径歯幅外径ピッチ円歯数
ZGSSB LBLBdH7WDP.C.D

4318301525 42.5 37.5 3,2002515-15
4318321525 45 40 3,4302516-16
4318401825 55 50 4,1802520-20
4318481825 65 60 4,8702524-24
4318502025 67.5 62.5 5,0302525-25
4318602025 75 70 5,6702528-28
4318652025 80 75 6,1102530-30
4318702025 85 80 6,4702532-32
4318702025 92.5 87.5 7,0202535-35
4318702025 95 90 7,4302536-36
4318702525105100 8,2602540-40
4318752525110105 8,8202542-42
4318752525117.5112.5 9,2502545-45
4318752525125120 9,9602548-48
431880252513012510,5702550-50

主要寸法
価格

形式
全長ボス長さボス径穴径歯幅外径ピッチ円歯数

ZGSSB LBLBdH7WDP.C.D
50203616305145 3,9803015-15
50203816305448 4,1403016-16
50205020306660 5,0203020-20
50205820307872 5,9503024-24
50206020308175 6,2203025-25
50207020309084 7,0903028-28
50207525309690 7,6803030-30
502075253010296 8,3203032-32
5020802530111105 9,2303035-35
5020802530114108 9,4303036-36
502080253012612010,6803040-40

追加工上の注意　１．歯面以外は追加工が可能です。　２．施盤加工は芯出しに十分注意して、芯振れのないように加工してください。
３．歯車研削加工は、穴基準で行っております。芯出しは穴で行ってください。穴径が小さい場合は穴と側面で行ってください。
４．スクロールチャックは精度維持のため、生爪によるチャッキングを推奨いたします。　５．歯底付近（1mm程度）は歯面高周波焼入れの影響で、硬度が高く
切削性が悪くなっている場合がありますので、ご注意ください。　６．追加工による最大穴径は、ボス径の60％～70％を目安にしてください。

歯　　形：並歯
熱 処 理：歯部高周波焼入
　　　　 （HRC53±2）
硬化深さ：歯部より1mm程度

圧 力 角：20°
表面処理：黒染（研削部除く）
歯面仕上：研削
精　　度：JISN6級（旧JIS2級）
寸法図

�型式記号の組合せ
GSSB　15　15

 形式 ② 歯数
②モジュールピッチ

3.0302.0201.010
2.5251.515

�製品仕様
並歯歯型
20°圧力角
歯部高周波焼入熱処理
黒染（研削部をのぞく）表面処理
研削歯面仕上
JISN6級（旧JIS2級）精度

■歯研ギヤMP1.0スパーギヤ寸法・価格 単位：mm
主要寸法

価格
形式

全長
L

ボス長さ
BL

ボス径
B

穴径
dH7

歯幅
W

外径
D

ピッチ円
P.C.D

歯数
ZGSSB

1810156820182,4301018 - 18
1810176822202,5501020 - 20
1810188824222,6601022 - 22
1810208826242,8401024 - 24
1810208827252,9101025 - 25
1810208828262,9801026 - 26
1810208830283,1201028 - 28
18102510832303,2901030 - 30
18102510834323,3801032 - 32
18102510837353,6001035 - 35
18102510838363,6801036 - 36
18103010842403,9701040 - 40
18103010844424,1301042 - 42
18103010847454,3901045 - 45
18103010850484,6401048 - 48
18103512852504,7901050 - 50
18104012862605,5801060 - 60
18104012872706,4501070 - 70
18105015882807,3801080 - 80
1810501581021009,47010100-100


